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Dimensions Cutting conditions
Code D S Re di Ap Apmin.  Apmax. Fz Fzmin.  Fzmax.
. M (mm) Chip depth (mm) Feed (mm/t)
DCMT11T302F ® O 9505 3,97 0,20 440 0,35 0,08 2,00 0,08 0,04 0,15
DCMT11T304F e o 9505 3,97 0,40 4,40 0,35 0,11 2,00 0,11 0,06 0,23
Plzefiska 610, 338 05 Mjto www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



